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(3) Filterbeutel fur einen Staubsager 
® Die Erfindung betrifft einen Filterbeutel (1) fur einen 

Staubsauger mit einer Halteplatte (2) und einem Staub- 

beuteJ (3), wobei der Staubbeutel (3) schlauchartig ausge- 

bildet ist mit einem verschlossenen, freien Endbereich (5) 

und einem an die Halteplatte (2) angebundenen Bereich, 

und schlagt zur Erzielung einer voneilhaften Weiterbil- 

dung vor, dass sich unterhalb des an der Halteplatte (2) 

anhaftenden Staubbeutelmaterials und mindestens uber 

die Breite (b) der Halteplatte (2) eine nach aufcen vorwol- 

bende Staubbeutel-Querfalte (10) erstreckt, von welcher 

ausgehend die sich uber die Fullraumlange (1) des Staub- 

beutels (3) erstreckenden Randfalten (13, 15) gebildet 

sind. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfmdung betrifft einen FUterbeutel fiir einen 
Staubsauger mit einer Halteplatte und einem StaubbeuteL 
wobei der Staubbeutel schlauchartig ausgebildet. ist mit ei- 
nem verschlossenen, freien Endbereich und einem an die 
Halteplatte. angebundenen Bereich. 

[0002] FUterbeutel der in Rede stehenden Art sind in ver- 
schiedenen Ausfuhrungsformen bekannt, so bspw. mit 



beutels gefonnt ist, ergibt sich zunachst eine in Fullraum- 
lange betrachtete asymmetrische Anordnung der den Fiill- 
raum begrenzenden Randfalten, da die vor dem Aufsteiien 
des Filterbeuteis zunachst von dem einen verschlossenen, 
freien Endbereich des Staubbeutels weiter entfernte Rand- 
falte eine um die Haltepiattenbreite groBere Lange aufweist 
als die, dem verschlossenen, freien Endbereich naher zuge- 
wandte Randfalte, welche Randfalten-Langendifrerenz 
durch die Ausbildung der erfindungsgemaBen Querfahe aus- 



Staubbeuteln aus einem Papierwerkstoff, welche auf iibli- 10 geglichen ist. Ineiner weiteren Ausgestaltung ist .mzwdter 
chen Schlauchbeutel-Anlagen verarbeitet werden konnen. 
Der an die Halteplatte anzubindende Bereich eines derarti- 
gen, aus einem Papierwerkstoff bestehenden Staubbeutels 
wird zu einem sogenannten Klotzboden gefaltet und hier- 
nach mit der Halteplatte bspw. verklebt. Dariiber hinaus sind 
auch Staubbeutel aus einem Vliesmaterial bekannt Auf- 
grund des hierbei biegeschlaffen Beutelmateriais ist die Bii- 
dung eines Klotzbodens in einer Schlauchbeutel-Anlage 
nicht moglich. Diesbezuglich ist weiter bekannt, derartige, 
aus einem Vliesmaterial bestehende Staubbeutel mit einer, 
quer zur Schlaucherstreckungsrichtung des Staubbeutels 
ausgerichteten Halteplatte zu versehen, wonach sich groBe 
Uberstande des Filtermediums bzw. des Staubbeutels beid- 
seilig uber die Halteplatle hinaus ergeben. Die so gebildete 
Beutelform ist sornit nur fur Filterkassetten mit im Vergieich 
zur Halteplattenflache groBer Oflxtung geeignet. Weiter 
nachteilig ist hierbei die geringe Filterbeuteltiefe. Bei Filter- 
kassetten, deren freie OrTnung nicht wesenllich groBer ist aLs 
die Halteplattenflache ist ein Einlegcn des mit Uberstanden 



verschlossener Endbereich vorgesehen T der sich in unmitt el- 
barer Nahe zu einer Randkante der Halteplatte erstreckt. Zu- 
folge dieser Ausgestaltung ist ein FUterbeutel realisiert, der 
ohne Ausbildung eines bekannten Klotzbodens im aufge- 
15 stellten Zustand des Filterbeuteis, d. h. im Betriebszustand, 
einen geringen Uberstand des Staubbeutelmaterials uber die 
Haltepiattenbreite aufweist, so bspw, einen "Oberstand von 
weniger als einem Zentimeter. In vorteilhafter Weise verlau- 
fen die verschlossenen Endbereiche des schlauchartig aus- 
20 gebildeten Staubbeutels parallel zu den I^ingsrandkanten 
der Halteplatte, wobei der zweite verschlossene Endbereich 
in unmittelbarer Nahe zur zugeordneten Langsrandkante (ier 
Halteplatte, bspw. mit einem Abstand von 1 cm zu dieser 
verlaufi. Der erfindungsgemaBe Filterbeutel weist im aufge- 
25 stellten Zustand eine Fiillraumlange auf, welche einem 
Mehrfachen der Haltepiattenbreite enlsprichl; so in einer be- 
vorzugten Ausgestaltung etwa dem drei- bis funffachen der 
Haltepiattenbreite. DieFilterbeutelbreite ist bei einem beid- 
seitigen, maximalen Uberstand von weniger als 1 cm etwa 



des Staubbeutels versehenen Filterbeuteis nur erschwert 30 der Breite der Halteplatte angepasst. Die St aubbeuteitiefe 



moglich, Bei Filterbeutelformen, welche dadurch gebildet 
sind, dass die Halteplatte an der Schtnalseite des im Grund- 
riss im wesentliehen rechteckigen, einseitig geschweiBten 
Staubbeutels aufgehracht wird, ergibt sich beim Aufsteiien 
des Filterbeuteis eine Situation, bei welcher eine Staubbeu- 
tel- Materiallage direkt unter der Fulloffnung liegt, wodurch 
das Befuilen des Filterbeuteis erschwert ist. 
[0003] Im Hinblick auf den zuvor beschriebenen Stand 
der Technik wird eine technische Problematik der Erflndung 



entspricht bevorzugt der quer zur Staubbeutel-Schlaucher- 
streckung gemessenen Halteplattenlange. Zufolge der ge- 
wahlten Geometrie ist der erfindungsgemaBe Filterbeutel in 
Filterkassetten einseLzbar, deren Kasseltenoffnung ange- 
35 passt an die Halteplattengeometrie oder geringfugig groBer 
ausgebildet ist. In weiterer Ausgestaltung des Erftndungsge- 
genstandes ist vorgesehen, dass das Schlauchmaterial beab- 
standet zu dem zweiten, Endbereich eine OrTnung aufweist, 
die einer Durchtrittsofrhung der Halteplatte zugeordnet ist. 



darin gesehen, einen Filterbeutel der in Rede stehenden An 40 Dariiber hinaus weist der erfindungsgemaBe Filterbeutel 

eine Ausbildung auf, bei welcher die Staubbeutel-Querfalte 
zugeordnet einer Randkante der Halteplatte in einer auBen 
auf dem Staubbeutelmaterial auflicgenden Uberfaltung 
ubergeht. Diese wulstartige Uberfaltung liegt im aufgestell- 
45 ten Zustand des Filterbeuteis, d, h. im Betriebszustand, ver- 
deckt unterhalb der Halteplatte und ragt somit nicht in den 
Einfuhrweg des Filterbeuteis beim Einsetzen desselben in 
die Filterkassette des Staubsaugers ein. Diesbeziiglich wird 
bevorzugt, dass die Uberfaltung in sich fixiert ist. So kann 



in vorteilhafter Weise weiterzubilden 
[0004] Diese Problematik ist zunachst und im wesentli- 
ehen durch den Gegenstand des Anspruches 1 geiost, wobei 
darauf abgestellt ist, dass sich unterhalb des an der Halte- 
platte anhaftenden Staubbeutelmaterials und mindestens 
uber die Breite der Halteplatte eine nach auBen vorwolbende 
Staubbeutel-Querfalte erstreckt, von welcher ausgehend die 
sich uber die Fiillraumlange des Staubbeutels erstreckenden 
Randfalten gebildet sind. Zufolge dieser Ausgestaltung ist 



ein Filterbeutel angegeben, welcher ohne Ausbildung eines 50 bspw. die Uberfaltung je nach Beuteimaterial in sich ver 

Blockbodens eine Geometrie entsprechend eines Blockbo- klebt oder verschweiBt sein. Dariiber hinaus ist es denkbar, 

den-Filterbeutels aufweist. Die den Fullraum in seiner dass die Uberfaltung an der Halteplatte fixiert ist, so weiter 

Lange begrenzenden Randfalten sind zufolge dieser Ausge- bevorzugt im Bereich der Unterseite der Halteplatte. Als 

staltung nichL wie im Stand der Technik bekannt, mittclbar Staubbeutelmaterial kann ublicher, gegebenenfalls auch 

unter der Halteplatte verhaftet, sondern vielmehr uber die 55 mehrlagiger Papierwerkstoff gewahlt sein. In einer bevor- 

ausgebildetc Qucrfalte angebunden, womit sich im wesent- zugten Ausgestaltung ist jedoch vorgesehen, dass das Staub- 

lichen uber die gesamte Fullraumlange bevorzugt eine spie- beuteimaterial ein Vlies, bspw. ein Meltbiown-Materiai ist, 

gelsvmmetrische Anordnung der Randfalten ergibt Die wobei weiter das Vliesmaterial eine wesentlich groBere 

Fulloffnung in der Halteplatte ist im Betriebszustand des Dicke als ein Papierfiltermaterial aufweist. In weiterer Aus- 

Filterbeutels durch die gewahlte Ausformung nicht durch 60 gestaltung des Eriindungsgegenstandes ist. unabhangig von 



eine Staubbeutel-Medienlage verdeckt. Dadurch bedingt, 
dass der erfindungsgemaBe Filterbeutel nicht nach dem 
Klotzbodenprinzip, bei welchem die Halteplatte, das freie 
offene Ende des schlauchartigen Staubbeutels liberdeckend, 
angeordnet ist, hergesteilt ist, sondem vielmehr durch An- 
ordnung der Halteplatte in einem Endbereich des schlauch- 
artigen Staubbeutels unter bevorzugt vollfliichiger Verkie- 
bung mit einer randseitigen. oberen Medienlage des Staub- 



65 



der Staubbeutel-Materialwahl vorgesehen, dass das 
Schlauchmaterial unter Bildung einer beidseitig eingezoge- 
nen Langsrandfalte angeordnet ist. Durch die Tiete der 
Iiingsrandfalten und die Staubbeutellajige ist. das Staubauf- 
nahmevolumen des Filterbeuteis vorgegeben, wobei weiter 
in einer bevorzugten Ausgestaltung vorgesehen isU dass die 
Tiefe der Langsrandfalte, jedenfails bei einem Vliesmate- 
rial, in Abhangigkeit von der Lange der Querfalte, der Breile 
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der Halteplatte, derDicke des Staubbeutelmaterials und des 
sich in Bezug auf eine Randkante der Halteplatte crgeben- 
den Mafies des Querfalten-Uberstandes gewahlt ist. 
[0005J Die Erfindung betrifft des weiteren ein Verfahren 
zur Hersiellung eines Filierbeutels nut einer Halteplatte und 
einem Staubbeutel, wobei zunachst eine schlauchartige An- 
ordnung des Staubbeutels unter Langsrandfaltelung vorge- 
nommen wird und dieses dann unter Ausbildung eines zwei- 
ten Endbereiches abgetrennt wird. Derartige Verfahren zur 
Herstellung eines Filterbeutels der in Rede stehenden Art 
sind bekannt. So werden bspw. Staubbeutel aus einem Pa- 
pierfiltermaterial auf einer Schlauchbeutelanlage verarbei- 
tet, wobei der zweite Endbereich zur Verhaftung mit der 
Halteplatte als Klotzboden gefaltet wird. Urn ein Verfahren 
der in Rede stehenden Art in vorteilhafter Weise zu verbes- 
sem, wird vorgeschlagen, dass sodann die beiden gegen- 
uberliegenden, freien Enden verschlossen werden und die 
Halteplatte nach Ausformung einer entsprechenden Offhung 
in dem Staubbeutelmaterial, zugeordnet einem der Endbe- 
reiche, nut dem Staubbeutel verhaftet wird. Erfindungsge- 
maB wird das Filtermaterial bspw. von einem Endlos- 
schlauch abgeixennt, wobei bei dieser Abtrennung zugleich 
ein VerschlieBen der freien Enden des Filtermaterials er- 
folgt. .Die Halteplatte wird sodann auf der Oberflache des 
Filtermaterials, zugeordnet einem Endbereich desselben, 
verhaftet, bspw. verklebt. Der zugeordnete, verschlossene 
Endbereich erstreckt sich in unmittclbarcr Nahe, parallel zu 
einer quer zur Schlauchersireckungsrichtung verlaufenden 
Langsrandkante der Halteplatte, wobei bevorzugt ein Ab- 
stand zwischen der Halteplatte n-Randkante und dem zuge- 
ordneten verschlossenen Ende von weniger als 1 cm ge- 
wahlt ist. Der FiUermaterialschlauch kann auf einer iibli- 
chen Schlauchziehanlage gefertigt sein. Das VerschlieBen 
der offenen Schmalseiten des Filtermaterialschlauches kann 
durch Klebung. SchweiBung oder Bildung eines Wickelfal- 
zes erfolgen. Auf diesem plan liegenden, allseitig geschlos- 
senen Beutel, wird die Halteplatte aufgeschweiBt oder ge- 
klebt, so dass die Langsseite der Halteplatte parallel und di- 
rekt oder mit geringem Abstand anschlieBend zur kurzen 
Seite des Beutel-Rechteckes liegL In einem weiteren Ver- 
fahrensschritt wird eine Biese aus dem uberschussigen Fil- 
termaterial einer Beutelseite gebiidet. Hierzu wird vorge- 
schlagen, dass der mit der Halteplatte verhaftete Staubbeu- 
telmaterial-Bereich in Langsrichtung des Staubbeutels auf 
den anderen Endbereich hin umgefaltet wird, unter Ausbil- 
dung eines Querfalten-Uberstandes. Weiter wird vorge- 
schlagen, dass hiemach der Querfalten-Uberstand in Langs- 
richtung des Staubbeutels auf den anderen Endbereich hin 
ubergefaltet wird. Diese Uberfaltung wird sodann in sich fi- 
xiert, bspw. verschweiBt oder an der Halteplatte fixiert, 
bspw. angeschweiBt, Weiter altemativ kann diese Uberfal- 
tung auch abgetrennt werden. Zufolge des erfindungsgema- 
Ben Verfahrens ist ein Filterbeutel herstellbar, welcher ohne 
Ausbildung eines Blockbodens eine Geometrie erzielt, wcl- 
che einem Blockboden-Filterbeutel entspricht. Der nach 
dem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellte Filterbeutel 
weist eine, bevorzugt spiegelsymmetrische Anordnung der 
sich uber die Fullraumlange des Staubbeutels erstreckenden 
Randfalten auf, so dass nach einem Aufstellen des Filierbeu- 
tels ein optimales Befullen desselben ermoglicht ist. Des 
weiteren ist durch das erfindungsgemaBe Verfahren sicher- 
gestellt, dass das Staubbeutelmaterial nicht oder nicht we- 
sentlich, d. h. mit weniger als 1 cm, uber die Grundgeome- 
irie der HalteplaLte hervorragt, so dass der hergestellte Fil- 
terbeutel in Staubsaugerkassetten eingesetzt werden kann, 
deren Kassettenoffnung im wesentlichen dem Halteplatten- 
grundriss entspricht. Das erfindungsgemaBe Verfahren ist 
zur Verarbeitung von Staubbeuteln aus einem Papierfilter- 



material einseutbar. Bevorzugt koinnit jedoeh dieses Verfah- 
ren bei einem Vlies-Filtermaterial zum Einsatz. 
[0006] Nachstehend ist die Erfindung anhand der beige- 
fugten Zeichnungen, weiche iediglich ein Ausfuhrungsbei- 
5 spiel darstellen, naher erlautert Es zeigt: 

[0007J Fig. 1 eine Seitenansicht gegen einen erfindungs- 
gemaBen Filterbeutel in der aufgestellten Stellung, d. h. in 
der Betriebsstellung; 

[0008] Fig. 2 die Draufsicht auf einen schlauchartigen, 
10 plan liegenden und beidseitig geschlossenen Staubbeutel 
aus einem Vliesmaterial mit einer, einem Endbereich des 
Staubbeutels zugeordneten und mit diesem verhafteten Hal- 
teplatte; 

[0009] Fig. 3 die Seitenansicht der Fig. 2; 
IS [0010] Fig. 4 den vergroBerten Schnitt gemaB der Linie 
IV-IV in Fig. 2; 

[0011] Fig. 5 eine Abwicklung des Staubbeutels mit ange- 
deuteter Positionierung der Halteplatte, wobei vorgepragte 
Faltlinien in durchgezogener Linienart und sich selbstandig 
20 im Zuge des weiteren Verfahrens einstellende Faltlinien in 
strichpunkuerter Linienart dargestellt sind; 
[0012] Fig. 6 eine schemalische Seite nansichtsdarsl ell ung 
gemaB Fig. 3; 

[00.1.3] Fig. 7 eine Folgedarstellung zu Fig. 6, nach einem 
25 Umfalten des mit der Halteplatte verhafteten Staubbeutel- 
materi al-Bereiches; 

[0014] Fig. 8 eine weitere schematischc Folgedarstellung, 
die aufgestellte Situation des nach dem erfindungsgemaBen 
Verfahren hergestellten Filterbeutels betrcfifend; 
30 [0015] Fig. 9 eine HerausvergroBerung des mil der Halie- 
platte verhafteten Endbereiches des Staubbeutels, eine Zwi- 
schenstellung im Zuge des Umfaltens dieses Bereiches dar- 
stellend; 

[0016] Fig. 10 eine Folgedarstellung der Fig. 9 im Zuge 
35 des weiteren Umfaltens; 

[0017] Fig. 11 die voliendete Umfaltung des mit der Hal- 
teplatte verhafteten Staubbeutelmaterial-Bereiches; 
[0018] Fig. 12 eine Folgedarstellung zu Fig. 11, nach ei- 
nem tJberfalten eines aus der Umfaltung gemaB den Fig. 9 
40 bis 11 resuiderenden Querfalten-Uberstandes; 

[0019] Fig. 13 einen Querschnitt durch die Halteplatte im 
Bereich einer Fulioffnung, den aufgestellten, betriebsberei- 
ten Zustand des Filterbeutels betreffend; 
[0020] Fig. 14 eine Ausschnittdarstellung einer Abwick- 
45 lung gemaB Fig. 5, jedoch eine weitere Ausfuhrungsform 
betreffend. 

[0021] Dargestellt und beschrieben ist zunachst mit Bezug 
zu Fig. 1 ein Filterbeutel 1 fur einen nicht dargestellten 
Staubsauger, bestebend aus einer Halteplatte 2 und einem in 
50 dem dargestellten Ausftihrungsbeispiel aus einem Vliesma- 
terial bestehenden Staubbeutel 3. 

T0022] Der Staubbeutel 3 ist schlaucharug ausgebiidet und 
weist beidseitig eine Langsrandfaltelung 4 auf. Die beiden 
freien Endberciche 5 und 6 des schlauchartigen Filtermate- 
55 rials sind verschlossen, so bspw. durch Klebung, Schwei- 
Bung oder Bildung eines Wickelfalzes. 
[0023] Die Halteplatte 2 ist annahernd vollfiachig mit dem 
Staubbeutelmaterial verhaftet, bspw. verklebt, wodurch sich 
unterhalb der Halteplatte 2 ein Staubbeutel-Materialab- 
60 schnitt T ergibt. Dieser Materialabschnitt 7* ist dem zweiten 
Ende 6 des schlauchformigen Staubbeutels 3 zugeordnet 
und weist eine - in Fig. 1 nicht dargeslellte - Offhung 8 auf, 
weiche einer - gleichfalls in Fig. 1 nicht dargestellten - 
DurchtritLsoffnung 9 der Halteplatte 2 zugeordnet ist. 
65 [0024] Der Materialabschnitt 7 erstreckt sich nahezu uber 
die gesamte Breite der Halteplatte 2, Unterhalb dieses an der 
Halteplatte 2 anhaftenden Materialabschnitts T erstreckt 
sich eine nach auBen vorwolbende Staubbeutel-Querfalte 
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10, deren Erstreckungslange mindestens der Halteplatte n- 
breite b entspricht. In dem dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist die Querfaltenlange groBer gewahlt ate die Halte- 
plattenbreite b. 

[0025] Diese Querfalte 10 erstreckt sieh von der, dem 
zweiten Ende 6 abgewandten Randkante 11 des mit der Hal- 
teplatte 2 verhafteten Materialabschnitts 7 ausgehend bis in 
den dieser Randkante 11 gegenuberliegenden Bereich und 
geht hier uber in eine Uberfaltung 12 der der Randkante 11 
gegenuberliegenden, sich iiber die Fuilraumlange 1 des 
Staubbeutels 3 erstreckenden Randfalte 13. 
[0026] Diese Uberfaltung 12 ist gebildet aus einem Quer- 
falten-Uberstand 14, welcher resultiert aus der gegenuber 
der, der Randkante 11 des Materialabschnitts T zugewand- 
ten Randfalte 15 groBeren Lange der Randfalte 13, wobei 
die Randfalte 13 mit dem unteren freien Ende 5 beginnend, 
die Uberfaltung 12 einschlieBend an dem oberen freien, ge- 
schlossenen Ende 6 endet. 

[0027] Zufolge dieser Anordnung gehen die wirksamen 
Randfaiten 13 und 15 von der Querfalte 10 aus. 
[0028] Der zweite, verschlossene Endbereich 6 erstreckt 
sich in untuittelbarer Nahe zu einer Langsrandkante 16 der 
Halteplatte 2, wobei hier ein UberstandsmaB a von weniger 
als 1 cui gewahlt ist. 



10 
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[00361 Die Anordnung der Halteplatte 2 isl weiter so ge- 
wahlt, dass ein geringfugiger Uberstand zwischen der dem 
Ende 6 zugeordneten Langsrandkante 16 der Halteplatte 2 
und diesem Ende 6 von weniger als 1 cm vorliegt. 
[0037] Zugeordnet zu der Duxchtrittsoffnung 9 der Halte- 
platte 2 ist in der oberen Materiallage 7 des Staubbeutels 3 
eine Offnung 8 vorgesehen. 

[0038] Wie weiter aus der Fig. 2 zu erkennen, sind parallel 
zu den Schmalseiten des Staubbeutels 3 verlaufende Vorbru- 
che 21 und 22 vorgesehen, wobei der in der oberen Materi- 
allage 7 vorgesehene Vorbruch 21 in seinem Abstand paral- 
lel zum Ende 6 in Abhangigkeit von der Breite k der 
SchweiBnaht 6, der Halteplattenbreite b und der Lange s ei- 
ner Schlaufe 23 - welche noch naher beschrieben wird - ge- 
wahlt isi. Der Abstand des unteren, in der Materiallage 19 
ausgebildeten Vorbruches 22 zu der parallel verlaufenden 
Kante des Endes 6 ist in Abhangigkeit von der SchweiBnaht- 
breite k, der Halteplattenbreite b und der Staubbeul.el-Mate- 
rialdicke d gewahlt. 

[0039] Des weiteren sind in dem ersten, der Halteplatte 2 
abgewandten Endbereich 5 des Staubbeutels 3, die jeweili- 
gen Ecken aussparende Vorbruche 24 vorgesehen, 
[0040] In Fig. 5 ist eine Abwicklung eines zugeschnitte- 
nen vStaubbeutels 3 dargestellt:. Die zuzuordnende Halte- 



[0029] Die erwahnte Uberfaltung 12 kann in sich fixiert, 25 platte 2 ist in strichpunktierter Linienart wiedergegeben 



bspw. verklebt oder verschweiBt sein. Dargestellt ist eine 
Losung, bei welcher die Uberfaltung 12 an der zugeordncten 
Randfalte 13 verhaftet: ist, bspw. mit dieser verklebt. ist. 
[0030] Der erfindungsgcmaBe Filterbeutel 1 weist eine 
symmetrische Anordnung der den Fullraum 17 begrenzen- 
den Randfaiten 13 und 15 auf . Des weiteren ist der Fullraum 
17 zumindest hinsichtlich der Breitenerstreckung der Halte- 
platte 2 symmetrisch zur Durchtrittsoffnung 9 der Halte- 
platte 2 ausgerichtet, so dass das Befullen des Filterbeutels 1 
in optimaler Weise gewahrleistet ist. Zufolge der vorge- 
schlagenen Falteiung des Staubbeutelmaterials und der da- 
mit einhergehenden Ausrichtung der Randfaiten 13 und 15 
liegt keine Beutelmateriallage direkt unter der Durchtritts- 
offhung 9 der Halteplatte 2, was das Befullen des Filterbeu- 
tels 1 erschweren wurde, 

[0031] In Fig. 2 ist ein schlauchartiger, plan liegender 
Staubbeutel 3 dargestellt, dessen freien, schmalseitigen En- 
den 5 und 6 geschlossen sind, so bspw. durch Verklebung 
oder VerschweiBung. 

[0032] Entlang den Filtermaterial-Langsseiten sind 
Langsrandfalteiungen 4 ausgeformt (vergl. Fig. 4). Durch 
diese Langsrandfalteiungen 4 sind an beiden Langsrandern 
des schlauchartigen Staubbeutels 3 jeweils eine Randfalte 
13 und eine Randfalte 15, sowie eine nach innen weisende 
Randkante 18 ausgeformt. 

[0033] Wie weiter aus der Schuittdarstellung in Fig. 4 zu 
erkennen, ist die obere, der Halteplatte 2 zugeordnete Mate- 
riallage 7 einstuckig ausgebildet, wohingegen die untere 
Materiallage 19 gebildet ist aus zwei, von den jeweiligen 



[0041] Es sind die schmalrandseitigen Nabte der Enden 5 
und 6 zu erkennen sowie die parallel hierzu verlaufenden 
Vorbruche 21, 22 und die, die dem unteren Ende 5 zugeord- 
neten, die Ecken aussparenden Vorbruche 24. Des weiteren 
30 sind die Randfaiten 13, 15 sowie die innere Faltkante 18 der 
Langsrandfalteiungen 4 zu erkennen. 
[0042] Des weiteren zeigt Fig. 5, dass der, der oberen Ma- 
teriallage 7 zugeordnete Vorbruch 21 sich iiber die Breite h 
der oberen Materiallage 7 hin beidseitig hinaus bis zu den 
3S Faltkanten 18 erstreckt, wobei hingegen der, der unteren 
Materiallage 19 zugeordnete Vorbruch 22 lediglich bis zu 
den diese begrenzenden Randfalte 13 verlauft. 
[0043] Die weiter in strichpunktierter Linienart dargestell- 
ten Falten im Bereich der Langsrandfaltelung 4 ergeben sich 
40 im Zuge des weiteren Verfahrens zur Hersteilung des Filter- 
beutels 1. Insbesondere die, das auf der Randfalte 13 mun- 
dende Ende des Vorbruches 22 mit dem Eckbereich von, 
dem unteren Ende 5 des Staubbeutels 3 zugewandten Rand- 
kante 25 und zugeordneter Randfalte 15 verbindende Quer- 
falte 10 erweist sich im Zuge der weiteren Hersteilung des 
Filterbeutels 1 als vorteilhaft Die Lange t dieser diagonalen 
Querfalte 10 errechnet sich aus dem 1 ,5-fachen der Halte- 
plattenbreite b plus dem MaB des Uberstandes a zwischen 
Halteplatten-Langsrandkante 16 und parallel verlaufendem 
Ende 6 des Staubbeutels 3. 

[0044] In den Fig. 6 bis 8 ist in schematischen Darsteilun- 
gen das weitere Verf ahren zur Hersteilung des erfindungsge- 
maBen Filterbeutels 1 gezeigt. In Fig. 6 ist schematisch ein 
Schnitt durch die Halteplatte 2 dargestellt, untcrhalb wel- 



45 



50 



Randfaiten 13 ausgehenden und in einem Uberlappungsbe- 55 cher sich der, dem Ende 6 zugewandte Endbereich des 

schlauchartigen Staubbeutels 3 erstreckt. Es sind weiter 
schematisch die Vorbruche 21 und 22 zu erkennen. Infolge 
der gewahlten Anordnung der Halteplatte 2 auf der oberen 
Materiallage 7 weisen die Materiallagen 7, 19 bzw. deren 
60 Randfaiten 13, 15 in ihrer Langserstxeckung - bezogen auf 
die zugeordneten Halteplatten-Langsrandkante 16 (Randfai- 
ten der oberen Materiallage 7) und der HaUepiatten-Iiings- 
randkante 25 (Randfaiten der unteren Materiallage 19)- un- 
tersehiedliche Langen auf, welcher Unterschied etwa der 



reich miteinander verhafteten Materialstrcifen. Die hierbei 
gebildete Schlauchnaht ist mit dem Bezugszeichen 20 verse- 
hen. 

[0034] Die Halteplatte 2 ist. in einem Endbereich, dem ge- 
schlossenen zweiten Ende 6 zugeordnet, auf der Material- 
lage 7 platziert und dort mit dem Filtermaterial im Bereich 
eines Material abschnitts 7 verhaftet, bspw. verklebt. 
[0035] Die Lange der Halteplatte 2 entspricht hierbei im 
wesentlichen der quer zur Schlaucherstreckung des SLaub- 



beutels 3 gemessenen Breite desselben, wobei weiter ein 65 Halteplattenbreite b entspricht. Ein Aufstellen eines Staub- 

Verhaltnis von Halteplattebreite b zu in Schlauchrichtung beutels 3 aus der Situation gemaB Fig. 6 wurde eine asym- 

gemessener Staubbeutellange - Lange zwischen den Enden metrische Beuteiform und eine damit einhergehende 

5 und 6 - von etwa 1 : 4 bis 1 : 5 gewahlt ist. schlechte Berullung des Filterbeutels 1 nach sich Ziehen. 
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[0045] ErfindungsgemaG wind die Halteplatte 2 und soinit; 
der an dieser verhaftete Abschnitt der Materiallage 7 gegrif- 
fen und in Langsrichtung des Staubbeutels 3 in Richtung auf 
den entfemten Endbereich 5 hin umgefaltet, wobei diese 
Umfaltung um die yorgesehenen Vorbruche 21 und 22 er- 5 
folgt. Es kommt hierbei zu einer ParaHelverlagerung um die 
durch die Vorbruche 21 und 22 gebildeten Gelenkachsen. Ini 
Zuge dieser Umfaltung wird der Querfalten-Uberstand 14 
ausgeformt, welcher in Fig. 8 in Form einer Schiaufe 23 dar- 
gestellt ist. Die Lange s dieser Schiaufe resultiert hierbei aus 10 
der Addition der Halteplattenbreite b, des Uberstandes a und 
der vierfachen Materialdicke d. Der in der Grundstellung 
gemaB Fig. 6 mit dem Abstand s der Schiaufe zu dem Ende 
6 liegende Punkt 26 wandert im Zuge der Umfaltung gemaB 
Fig. 7 in den Bereich der, dem Ende 6 zugeordneten Langs- is 
randkante 16 der Halteplatte 2, wonach bspw. im Bereich 
dieses Punktes 26 eine Anhaftung der unteren Mated allage 
19 an der Halteplatte 2 erfolgen kann. Wie aus Fig. 8 zu er- 
kennen, ist durch die erfindungsgemafie Falttechnik eine 
spiegelsyrnmetrische Anordnung derMateriallagen bzw. der 20 
Randfalten in der aufgesteilten SteDung des Filterbeutels 1 
gegeben. 

[0046] Der Querfalten-Uberstand 14 bzw. die Schiaufe 23 
kann abschlieBend in sich fixiert werden. Altemativ kann 
diese Schiaufe auch aufien an der Materiallage 19 verhaftet 25 
werden, weiter altemativ auch eine Abtrennung des ubersie- 
henden Materials erfolgen. 

[0047] Im Zuge der Umfaltung entsteht die bereiLs er- 
wahnte Querfalte 10, deren Lange t aus der Addition des 
1,5-fachen der Halteplattenbreite b und des tjberstandes a 30 
resultiert. Diese Querfalte 10 erstreckt sich in der aufgesteil- 
ten Endstellung gemaB Fig. 8 unterhalb des an der Halte- 
platte 2 anhaftenden Abschnittes der Materiallage 7. 
[0048] Die Tiefe x der Langsrandfalten 4, d. h. der paral- 
lele Abstand zwischen Randfaltc 13 oder 15 und innenlie- 35 
gender Faltkante 18 ist in Abhangigkeit von der Lange t der 
Querfalte 10. der Breite b der Halteplatte 2, der Dicke d des 
Staubbeutelmaterials und des sich in Bezug auf die Rand- 
kante 16 der Halteplatte 2 ergebenden MaBes a des Querfal- 
ten-Uberstandes 14 gewahlt. 40 
[0049] Die Fig. 9 bis 12 zeigen das Faltverfahren anhand 
eines konkreten Ausfuhrungsbeispieis. Auch hier erfolgt 
eine Parallelverlagerung der Halteplatte 2 mit dem hieran 
verhafteten Abschnitt 7' der Materiallage 7 in Richtung auf 
das entfemt liegende freie Ende 6, wobei auch hier die Ver- 45 
lagerung um die Vorbruche 21, 22 erfolgt. In Fig. 11 ist die 
Stellung nach Beendigung des Umfaltens dargestellt. Auch 
hier ergibt sich eine Querfalte 10, welche nach auBen vor- 
wolbend sich uber die Breite b der Halteplatte 2 hinaus er- 
streckt. 50 
[0050] AbschlieBend wird gemaB Fig. 12 der Querfalten- 
Uberstand 14 bzw. die gebildete Schiaufe 23 nach unten hin 
in Richtung auf das entfernte Ende 5 gegen die untere Mate- 
riallage 19 ubergefaltet und dort fixiert, bspw. angeschwciBt. 
[0051] Nach einem Aufstellen des so hergestellten Filter- 55 
beutels 1 ergibt sich ein im wesentlichen symmetrischcr 
Querschnitt, wobei die Randfalten 13, 15 etwa auf Hone der 
zugeordneten Langsrandkanten 16, 25 der Halteplatte 2 im 
Bereich der Querfalte 10 miinden. 

[0052] Wie aus der Querschnittsdarstellung in Fig. 13 zu 60 
erkennen, ist durch das gewahlte Verfahren und dem damit 
einb ergebenden symmetrischen Aufbau des aufgesteilten 
Filterbeutels 1 eine optimale Befullung desselben durch die 
Durchtrittsoffnung 9 der Halteplatte 2 ermoglicht. 
[0053] In einer weiter bevorzugten Ausfuhrung zur Her- 65 
stellung des erfindungsgemaBen Filterbeutels I werden so- 
wohi die Querfalte 10 ais auch die, beidseitig der Querfalte 
10 symmetrise h angeordneten Faltkanten 30 bis 33 als Vor- 
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briiche ausgebildet. So konnen diese im Fertigungsprozess 
durch mechanische Komprimierung oder Ultraschall- 
schweiBen gebildet sein. Diese Faltkanten 30 bis 33 spannen 
ein Rechteck auf, mit der Querfalte 10 als Diagonaie, wobei 
weiter eine Langs-Faltkante 30 sowohl zur Randfalte 15 ais 
auch zur Querfalte 10 in einem Winkel Alpha von 30° ver- 
lauft. Ebenso verlauft eine Quer-Faltkante 31 in einem Win- 
kel Alpha von 30° zu einer gedachten Haltepiatten-Rand- 
kante 25, welch letztere wiederum mit der diagonal verlau- 
fenden Querfalte 10 den gleichen Winkel Alpha einschlieBt. 
[0054] Die ober- und unterhalb des Materiallagen-Ab- 
schnittes T belassenen Faltabschnitte zwischen der gedach- 
ten Halteplatten-Randkante 25 und dem Vorbruch 21 sowie 
dem weiteren Vorbruch 22 und der freien Randkante weisen 
gleiche Hohen V ls V 2 auf, wobei eine Verlangerung des Vor- 
bruches 22 in die obere gedachte Halteplatten-Randkante 
einlauft. 

[0055] Die quer zur Langserstreckung der Randfalten 13, 
15 gemessenen Breiten Ui und U 2 der Langsrandfaltelungen 
4 sind gleich bemessen. 

[0056] A He offenbarten Merkmale sind (fur sich) erfin- 
dungswesentlich. In die Offenbarung der Anmeldung wird 
hiermit auch der Offenbarungsinhalt der zugehorigen/beige- 
fugten Priori tats unterlagen (Abschriff der Voranineldung) 
vollinhaltlich mat einbezogen, auch zu dem Zweck, Merk- 
male dieser Unterlagen in Anspruche vorliegender Anmel- 
dung mit aufzunehmen. 

Patentanspriichc 

1. Filterbeutel (1) fur einen Staubsaugcr mit einer Hal- 
teplatte (2) und einem Staubbeutel (3), wobei der 
Staubbeutel (3) schlauchartig ausgebildet ist mit einem 
verschlossenen, freien Endbereich (5) und einern an die 
Halteplatte (2) angebundenen Bereich, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sich unterhalb des an der Halte- 
platte (2) anhaftenden Staubbeutelmaterials und min- 
destens uber die Breite (b) der Halteplatte (2) eine nach 
aufien vorwolbende Staubbeutel- Querfalte (10) er- 
streckt, von welcher ausgehend die sich uber die Full- 
raumlange (1) des Staubbeutels (3) erstreckenden 
Randfalten (13, 15) gebildet sind. 

2. Filterbeutel nach Anspruch 1 oder insbesondere da- 
nach, dadurch gekennzeichnet, dass ein zweiter ver- 
schlossener Endbereich (6) vorgesehen ist, der sich in 
unmittelbarer Nahe zu einer Randkante (16) der Halte- 
platte (2) erstreckt. 

3. Filterbeutel nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Schlauchmaterial be- 
abstandet zu dem zweiten Endbereich (6) eine Offnung 
(8) aufweist, die einer Durchtrittsoffnung (9) der Halte- 
platte (2) zugeordnet ist. 

4. Filterbeutel nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Staubbeutel-Querfalte 
(10) zugeordnet einer Randkante (16) der Halteplatte 
(2) in einer auBen auf dem Staubbeutelmaterial aufiie- 
genden tlberfaltung (12) ubergehL 

5. Filterbeutel nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Uberfaltung (12) in 
sich fixiert ist 

6. Fillerbeutel nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet, dass die tlberfaltung (12) an der 
Halteplatte (2) fixiert ist 

7. Filterbeutel nach einem oder mehreren der vorher- 
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gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Staubbeutelmaterial 
ein Vlies ist. 

8. Filterbeutel nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, da- 5 
durch gekennzeichnet, dass das Vliesmaterial eine we- 
sentlich groBere Dicke (d) als ein Papierfiltermaterial 
aufweist 

9. Filterbeutel nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, da- to 
durch gekennzeichnet, dass das Schlauchmaterial unter 
Bildung einer beidseitig eingezogenen Langsrandfalte 
(4) angeordnet ist. 

10. Filterbeutel nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, da- 15 
durch gekennzeichnet, dass die Tiefe (x) der Langs- 
randfalte (4), jedenfalls bei einem Vliesmaterial, in Ab- 
hangigkeit von der Lange (t) der Querfalte (10), der 
Breiie (b) der Halteplatte (2), der Dicke (d) des Staub- 
beutelmaterials und des sich in Bezug auf eine Rand- 20 
kante (16) der Halteplatte (2) ergebenden Mafies des 
Querfalten-Uberstandes (14) gewahlt isi. 

11. Verfahren zur Herstellung eines Filterbeuteis (1) 
mil einer Halteplatte (2) und einem Slaubbeutel (3) ? 
wobei zunachst eine schlauchartige Anordnung des 25 
Staubbeutels (3) unter Langsrandfallelung vorgenom- 
mcn wird und dieses dann unter Ausbildung eines 
zweiten Endbereiches (6) abgetrennt wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sodann die bciden gegenuberliegen- 
den, freien Enden (5, 6) verschlossen werden und die 30 
Halteplatte (2) nach Ausformung einer entsprechenden 
Offhung (8) in dem Staubbeutelmaterial, zugeordnet 
einem der Endbereiche (6), mit dem Staubbeutel (3) 
verhaftet wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 11 oder insbesondere da- 35 
nach, dadurch gekennzeichnet, dass der mit der Halte- 
platte (2) verhaftete Staubbeutelmaterial-Bereich in 
Langsrichtung des Staubbeutels (3) auf den anderen 
Endbereich (5) hin umgefaltet wird, unter Ausbildung 
eines Querfalten-Uberstandes (14). 40 

13. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 11 bis 12 oder insbesondere danach, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Querfalten-Uberstand (14) in 
Langsrichtung des Staubbeutels (3) auf den anderen 
Endbereich (5) hin ubergefaltet wird. 45 

14. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprii- 
che 11 bis 13 oder insbesondere danach, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Uberfaltung (12) in sich fixiert 
wird. 

15. Verfahren nach einem oder mehreren der Ansprii- 50 
che 11 bis 14 oder insbesondere danach, dadurch ge- 
kennzeichnet. dass die Oberfaltung (12) an der Halte- 
platte (2) fixiert wird. 

Hierzu 9 Seite(n) Zeichnungen 55 
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